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Bezpecnostni
Kyn
pO y y Dékujeme, ze jste si zakoupili laserové gravirovani nasi spole¢nosti.
stroj, ktery je high-tech produktem integrujicim svétlo, stroj a elektfinu.
Abyste mohli zafizeni |Iépe pouzivat a udrzovat, peclivé si prectéte navod k pouziti a
postupujte podle né;j.

Timto potvrzuiji!

Veskeré ztraty zpusobené nespravnym pouzivanim nebo nedodrzenim pokyn uvedenych v pfiru¢ce nese
jednotlivec. Pravo kone¢ného vykladu priru€ky nalezi nasi spolecnosti, ktera ma pravo upravovat vesSkeré
materialy, udaje, technické detaily atd. v této pfirucce.

Bezpecnostni pokyny

PFfed pouzitim zafizeni si uzivatel musi peclivé pfecist tento navod k obsluze a dusledné dodrzovat provozni postupy. Laserové
zpracovani muize byt rizikové, uzivatelé by méli peclivé zvazit, zda je zpracovavany predmét vhodny pro laserové
zpracovani. Zpracovavané predmeéty a emise by mély byt v souladu s mistnimi zakony a predpisy.

*Toto zafizeni pouziva Ctyfi typy laserl (silné laserové zareni), které mohou zpusobit nasledujici stavy:
(1) Zapali okolni hoflaviny;

@ V procesu laserového zpracovani mize v dusledku rdznych zpracovavanych pfedméta vznikat dalSi zafeni a
toxické a Skodlivé plyny;

® Pfimé vystaveni laserovému zafeni muze zpusobit zranéni ¢lovéka. Misto pouziti musi byt vybaveno protipozarnim
zafizenim. Na pracovnim stole a v okoli zafizeni je zakazano ukladat hoflavé a vybusné materialy. Sou€asné je nutné
udrzovat dobré vétrani.

*Prostredi, kde je zafizeni umisténo, by mélo byt suché, bez znecisténi, vibraci, silného elektrického proudu, silného magnetismu
atd. Teplota pracovniho prostfedi 5 ~ 30 °C, vlhkost pracovniho prostredi 35-65 % (nekondenzujici voda).

* Pracovni napéti zafizeni: AC100-240V.

*Rytinu a dalSi souvisejici zafizeni I1ze zapnout a provozovat pouze tehdy, pokud jsou vybaveny bezpecnostnim uzemnovacim
vodicem.

*Kdyz je zafizeni zapnuto, musi byt v provozu po celou dobu procesu. Obsluha musi pfed odchodem vypnout veSkeré
napajeni, aby se pfedeslo abnormalnim stavim. Pokud se néjaky vyskytne, okamzité odpojte napajeni!

*Je pfisné zakazano umistovat do zafizeni jakékoli nevyznamné pfedméty s uplnym nebo difuznim odrazem, aby se
zabranilo odrazu laseru na lidskeé télo nebo hoflavé predméty.
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Bezpecnostni

pokyny

Davejte pozor!

Nedivejte se
pfimo do svétla

Be ware of Lasers

. Po zapnuti laseru je 2.Jas laseru je Skodlivy
zakazano mifit na hrachovy pro ocCi, snazte se
kolacg, zvirata a horlavé nedivat pfimo na
latky. laser.

materialy, které zabranuji

popaleni kuze

a ohen

Péce o stroj a jeho udrzba

no |

mam

3. Abyste predesli
zranéni, drzte ruce
mimo stroj, kdyz
pracuje.

VYPNETE STROJ,
KDYZ SE
NEPOUZIVA

4.Pokud stroj nepouzivate,
vypnéte vypinac, aby
nedoSlo k ope raci ftreti
stranou.

Laserové moduly jsou spotfebnim materialem, takze je

doporucCujeme nasleduijici:

Po 4 hodinach gravirovani vypnéte stroj na 10 minut, po 1 hodiné
rezani vypnéte stroj na 10 minut.
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01Parametry produktu

Model L6

Material Vysoce odolny hlinik, eloxovany
Nejlepsi ohniskova 5 mm

vzdalenost

VySka skladovani 50 mm

Napajeni DC12V/SA

Komunikacni port

Dvourezimové rozhrani Bluetooth 5.0 s bezdratovym pfipojenim podporuje aplikace IOS a Android
APP

Kabelové pfipojeni USB typu C podporuje aplikace MAC a Windows APP

Odvod tepla Chlazeni vzduchem
Zivotnost laseru >10000 hodin
Gravirovaci plocha 320*350 mm
Presnost gravirovani 0,05 mm

Rychlost gravirovani ISOmMmM/S

PouziteIné materialy

Papir, dfevo, bambus, latka, akryl, plast, kiize, chléb, ovoce, sklo, keramika, nerezova ocel

Modul vzduchového
Cerpadla

DC12V, pratok LPM: ISLPM

Pouzitelny systém

Windows/MAC/Android/IOS

Format obrazku

JPEG/BMP/GIF/PLT/PNG/DXF

Velikost produktu

580*530,5*154 mm

Velikost baleni

580*280*180 mm
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02 Produkty a prislusenstvi

Podrobnosti o prislusenstvi

[Standardni ptisluSenstvi]

DEaraEn

Karta TF Ctecéka karet Napajeni stroje Typ C

Napajeci 12V datovy kabel
'D. O

& ]

Y Kraftpapir *2 Deska *2 Nastroj *S Rucni
—
[Volitelné ff | L2
prisluSenstvi] Z
Znacka Napajeni vzduchového
[ —1- J L } Stste  Gerpadla 12V2A
Cc

Mini valecek VySkovy modul
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03 Konstrukce a montaz

Pohled shora

WP

L \( i) 1

Mékké vzduchové potrubi ‘

Modul vzduchového €erpadla

Front View —

Zadni modul

Vodici drat
Sroub pro nastaveni a upevnéni
napnuti remene v ose X

Modul osy X
Laserovy
modul Levy
modul

Pravy modul
Pfedni modul

7
Vo
// Kiroflik hlasitosti_
|| vzduchu
\\q )
, = \\& —
= | o o
L2
Vstupni port DC%ZV 2A Nastaveni tésnosti vievo

a pravy kli¢ovy otvor pro pas modulu
03



03 Konstrukce a montaz

Pohled zezadu

Napajeci vstupni port

Port LCD ‘

DC12V SA Datovy port
Port pro TYPE-C o
kartu TE Port otoéného modulu Modul vzduchového €erpadla
(Pfi zapnutém napajeni Gravirovaci tlacitko
nezapojujte ani Vypina¢€ napajeni

neodpojujte zastrcku)

Pravy pohled

!
%/4

8

i

KliCovy otvor pro
‘ nastaveni napnuti

femene v ose X
—Otocte Sroub s
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03 Konstrukce a montaz

m do polohy
-Knoflik pro
zZzaostrovani nastaveni vysky laseru

———————————— Sroub pro nastaveni napnuti femene bocnih o modulu
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03 Konstrukce a montaz

Levy
modul
1ks

Zadni modul 1ks

Modul osy X
1ks

0

Pravy modul

.. JKS

Modul
vzduchového
Cerpadla 1ks

Laserovy
modul 1ks

Pfedni modul
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Srouby M4x10 se Sestihrannou hlavou
pro montaz predniho, zadniho, levého a
pravého modulu.

Stitek: S1 Q=J

10KS

Srouby se $estihrannou hlavou M4x6 pro
montaz pevneho vodiciho lana

Stitek: S2

SPCS (p

Srouby s plochou $estihrannou hlavou
M3x10 pro montaz modulu osy X a
levého/pravého modulu

Stitek: S3 2KS

Velka svorka typu R pro montaz
pevného vodiciho dratu
Stitek: S4 2KS

Mala svorka typu R pro montaz
pevného vodiciho dratu

Stitek: SS

3PCS



03 Konstrukce a montaz

Levy modul

Montaz modulu Krok 01:

1.nainstalujte levy modul do zadniho modulu, pouZzijte Sroub S1 skrz zadni modul a utahnéte Sroub
pomoci 2,5mm vnitfniho Sestihranného klicCe.

2.pravy modul namontujte do zadniho modulu, pouzijte Sroub S1 prochazejici zadnim modulem a
utahnéte jej vnitfnim Sestihrannym klicem 2,5 mm.
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03 Konstrukce a montaz

Predni modul

Montaz modulu Krok 02:

1.1 vloZte prfedni modul do levého a pravého modulu, pouzijte Sroub S1 skrz pfedni modul a utahnéte
Sroub pomoci 2,5mm vnitfniho Sestihnranného klice.
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03 Konstrukce a montaz

Zadni modulCast A (krok 6)

@

/'/ Posuvnik vpravo (krok 2)
Postup montaze

modulu:

Posunte jezdec doleva blize k zadnimu modulu.

Posunte jezdec doprava blize k zadnimu modulu.

Umistéte modul osy X na levou a pravou stranu posuvniku.

Pouzijte Sroub S1 skrz pravy otvor posuvniku a utahnéte jej vnitfnim Sestihrannym klicem 2,5 mm.

Pomoci Sroubu S3 projdéte otvorem pro Sroub modulu osy X a poté Sroub utahnéte vnitfnim Sestihrannym
klicem 2,5 mm.

Po dokonceni instalace uchopte rukou ¢ast A modulu osy X a zatlacte ji dopfedu a dozadu, zhruba do
stfedni polohy.

ok own s

o
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03 Konstrukce a montaz

(Krok 1)
Skupina posuvniku

£ t (krok 2),

Laser Module

Montaz modulu Krok 04:

1.nainstalujte laserovy modul do pfislusné skupiny posuvniku osy X.
2.Nastavenim Sroubu s palcem upevnéte laserovy modul.
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03 Konstrukce a montaz

(Krok 3)
Zastrcka 3P A--A

Postup montaze:

1.Viz schéma Amuri A, sefadte vodi¢e podle obrazku, S2——

a vezmeéte si svorku SS pro uchyceni vyvodu.
Pfipevnéte ji a upevnéte Sroubem S2.

2.Podivejte se na schéma Amuri A, sefadte vodiCe podle
obrazku a vezméte si malou draténou svorku SS, abyste je
mohli vést.
Drat se upevni a poté se pfipevni pomoci Sroubl S2.
3.Viz obrazek Amuri A, zasunte zastrcku 3P do prislusné
zasuvky laserového modulu.

Vodici drat
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03 Konstrukce a montaz

Modul vzduchového Cerpadla

---Port vystupniho potrubi
vzduchu

1 konec
= vzduchového
potrubi (krok 3)

Montazni kroky

1.Vlozte 1 konec vzduchové trubky do trysky laserového modulu
(co nejvice), jak je znazornéno na obrazku A-A.

. . Vzduchové
2.Pfipevnéte vzduchovou trubku pomoci stahovaciho pasku. pém‘jg,' ?&lgka
3.Vlozte 1 konec vzduchové trubky do vystupniho otvoru 1SO0CM)

vzduchového modulu ¢erpadla (pokud je to mozné). Vzduchové potrubi Port
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03 Konstrukce a montaz

1 konec prudusnice (Krok 1)
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04 Zameéreni

laserového modulu

Zaméfeni Cisténi objektivu

1.0Otocte knoflikem pro zaostfovani tak, aby byl svisle Co&ku modulu laserové hlavy
dolu; jemné otfete alkoholovou vatou,

2.Povolte Sroub s palcem, aby se zaostfovaci knoflik abyste odstranili necistoty.

dotykal gravirovaného predmétu, poté Sroub upevnéte a

otacejte zaostrovacim knoflikem. ) /

Laserovy mody . . P
\ P [T
s\\\\ &\\\\ i

Zaostrovaci
knoflik(Smm)

13



05 Zobrazeni

Tunkce

Ochrana proti naklonu:

Pokud je sklon stroje o 15 = 5° vétSi nez vodorovna rovina po dobu delSi nez jedna sekunda, stroj se
okamzité zastavi, laserovy modul zastavi silny laserovy vystup a zmeéni laser na slabé blikani v
intervalu O.Ss. Pro obnoveni normalniho provozu v pfipadé ochranného stavu musi byt stroj znovu
spustén.

////////////////////////7
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06 Open-Source program -  (Laser GRBL)

Laser GRBL
Webové stranky GRBL.: https://lasergrbl.com/

ST T

g P
5

STAHNOUT POUZITI VZORKY PODPORA BUILD KOUPIT ~ KONTAKTY NEJCASTEJSi DOTAZY
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06 Open-Source program -  (Laser GRBL)

LaserGRBL podporuje pouze systém Win; pro systém MAC neni k dispozici Zadny software
LaserGRBL.
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06 Open-Source program -  (Laser GRBL)

Seznameni s funkcemi ikon _ ONastaveni pipojen:
rozhrani softwaru LaserGRBL: Zvolte sériovy port a vhodnou pfenosovou

rychlost pfipojeni podle konfigurace firmwaru
grbl.

| 8 Kontrola souboru:

Zobrazi nazev nacteného souboru a proces
gravirovani. Zelenym tlacitkem "Play" se spusti
program.

0 Ruéni prikaz:
Zde mulzete zadat libovolny fadek kédu G a poté

stisknout tlaCitko "input", pfikaz bude umistén.
ve fronté

€ Protokol ptikaztl a navratovy kéd prikazu:

Zobrazeni pfikazu ve fronté, stavu provedeni a
chyb.

0 Krokové fizeni:
Umoznuje ru¢ni laserové polohovani.
Svislym posuvnikem vlevo Ize ovladat
rychlost - pohybu, zatimco posuvnikem
vpravo lze ovladat délku kroku.

ey e —wr v el 8 Predpovéd Gisla fadku a gasu:
mm U LaserGRBL dokaze odhadnout dobu provadéni
programu na zakladé skutecné rychlosti a
7 postupu prace.
fj Nahled rytiny:
V této zéné bude k vidéni nahled zavérecnée
prace. Béhem gravirovani se na malém
modrém kfizku zobrazuje aktualni poloha
laseru pfi praci stroje.

17



06 Open-Source program

- (Laser GRBL)

Seznameni s funkcemi ikon
rozhrani softwaru LaserGRBL.:

.LCAl!

M@ et
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00 = [LIE|OI# > E]T [7] QO
- Q00 < |~ o) A Do ol | S
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0 Grbl reset/home/unlock:

Tato tlacCitka vysilaji na desku grbl prikazy
soft reset, home a unlock. Na pravou
stranu odemykaciho tlacitka muizZete pfidat
néktera uzivatelsky pfizpusobena tlacitka

8 Presurite se do levého dolniho rohu:

Presunuti souradnice do levého dolniho

rohu ramecku

0 Nahled pozice gravirovani:

Po nacteni fotografie kliknéte na tuto ikonu
pro nahled pozice gravirovani.

8 Aktivujte laserové zaostfovani:

Aktivujte laser a zaostfete podle potfeby

0 Laser:

Kliknéte na tlacCitko podle aktualnich potreb,
napfiklad laserovy test.

Cit Kontrola stavu pokryti:

Zobrazeni a zména skutecné rychlosti a pokryti
vykonu. Pfepisovani je nova funkce verze grbl
v1.1, kterou stara verze nepodporuje.

@ Pozastavit a pokracovat:
Stisknutim tlaCitka pozastavite a obnovite
provadéni programu, odeSlete pfikazy Pause
nebo Resume na desku grbl.
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06 Open-Source program -

(Laser GRBL)

Seznameni se softwarovym rozhranim

LaserGRBL:

Nastroje ?

Gubl Fie Colors t . figu

0 Otevieno:
Kliknéte na ikonu "Otevrit" nebo pretahnéte

soubor pfimo do rozhrani softwaru;

c \ |8 Parametry:
12— Q i Nastaveni parametru gravirovani
il il =8 € - I 0 . .
- o | = Nastroje pro konverzi:
STRRRY 1 e .-‘ L " r Vybér rezimu gravirovani: line-to-line tracking, 1bit
o3 Uit = 3} e ow o BW jitter, vectorization, Centerline, Passthrough
j = 0 o / 8 Rychlost:
" Lise Ts e O . Offset 100 0o ‘-}- / , . . . ,
1 iy e a Nastaveni rychlosti gravirovani
S i A e, 0 Laser:
U- T 1 \“.\ > N ’ o
P e 111 j ~N— - \ Nastaveni parametrt laseru
o iam | K : \ @ Velikost a poloha obrazku:
o / ) Upravte velikost obrazu a polohu gravirovani.
> AN ./ o
‘. @ Vytvorit
9 Po dokonceni nastaveni kliknéte na tlacitko
[b‘gl o TN il o = CE Vytvorit.
® i , n%u %50 LT ) neq L 30,0 Rid KT A R d Ted. @ AT K %00 T80
4 ) || e 3 ’
| wow o [ZLE[E][0]#8 % il WO} @ Nahled , , o
o 0 akr Csimatd Tme_roe Q e Kliknéte na "Nahled" potvrdite umisténi
nahledu;

0, Rytina:
Kliknutim na tlaCitko "gravirovani" zahajite
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gravirovani.
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06 Open-Source program (LightBurn)

LightBurn
Webove stranky LightBurn: https://lightburnsoftware.com/

LI HTBURN X

19



06 Open-Source program -  (LightBurn)

Nastaveni-LightBurn

Krok 1: Nainstalujte program LightBurn a spustte jej.
Krok 2: Pfipojte pocitaC k Fidici desce pomoci dodaného kabelu USB.

Krok 3: LightBurn nabizi 30denni bezplatnou zkuSebni verzi, po které si
muzete zakoupit licenéni kli¢ LightBurn GCode na oficialnich
strankach Lightburn. https://lightburnsoftware. com/

Krok 4: Kliknéte na "Find My Laser" a spustte "Device Discovery Wizard".

Stranka licence - LightBurn 0.9.1B ? X ¢J Zatizeni, - 1,jghtBum ? X
It ~ ' < oy " 0.9.20
Wt'd lovt to a.Jct Lich,tBurn &u., 'ale-- ht.Vt iCty: too. Miizete un vyzkouset bez
omezeni po dobu 30 d.a.let, ale ,£tu th.t budete muset. zakoupit.u - lice.nu ow Dnie. Seznam

Icey.

Zahajte zkuSebni obdobi Pru

Muzete pouzit laserové gravirovani
a fezaci software Lightburn nebo
LaserGBRL.

E Uu Proxy Strver:

Licenéni kli¢

Active.te Liciense

Koupit LichtBurn Ext<nd
TriJ.
Pozadavek O£fline  Process Offiine R.-crHst Offlrnt 1'itu! Jfy L.str t.port
ActiY &tion Aktivace Ductiutaon I it

Create Manually

Make Defaul
Ukond&it :I 01 C...i
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06 Open-Source program

(LightBurn)

Krok 5: Vyberte pfislusny port COM,P¥i uspéSném pfipojeni se v okné konzoly zobrazi text, ktery fika.
"Grbl 1.1h ['$' pro napovédu]" a zobrazi se "Laser Ready".

Pravodce zjistovanim zafizeni - Light8urn 0.9.18

ri;;viceinfo Type7
GRBL (404 mm x 404 mm) u COM3 115...
(GCo,,. , .
Poznamka: Pracovni velikost I1ze
zmenit v nabidce nastaveni.

~

Cojezpét | Pridat zafizeni! ZruSit

X

Devi<e Discove,y Wizard - light8urn 0.9.20

ujistéte se, Ze je vase zafizeni pfipojeno pfes US!], a
kliknéte na tlacitko DalSi.
Ile - . . .
le vyhleda pfFipojena zafizeni a pokusi
se najit ta, ktera rozpozname.

LN

Konzole]

Grbl1. 1h['$' proJL. 1

. - odemknont)!
Grbl 1.1 ('$ prondpovédu
[MSC:' $H' ' $X pro
odemceni) [USC:Caution:
Unlocked

ok

ok

ok

Hoaing

[VER:1L. 1h. 2020081201:)
[OPT:VZ, 15, 128)

Nalezena velikost cilove
vyrovnavaci paméti
[MSC:Using aachine:JL7]

EIEI

ok
ok
Zobrazit
v8echny ID J4acro0 Makro! 1facro2
Ifacro3 lilacrod lilacro5
St¥ih---P¥esunout Con-" Caae-" Var"- Tvar ...

Eeady |

11Pa ... }
uza
avit

[1 (}Fraae Spustit Geode

Q Hoae

Prejdéte na Origin Start Fro-: Absolutni soufadnice

Pldvod prace
Vybrané grafické prvky ID Cut
ID -+-zobrazit posledni pozici
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Qﬁewt‘ Ff)rsjdiﬁed@kaﬁﬁ;ﬁféfﬁ izent,

Nastaveni optizace

(LightBurm)=-

[ze vytvorit rucné a port pripojeného
zarizeni lze definovat samostatné.

Zafizeni COlJ13

GRBL

VI

22



06 Open-Source program (LightBurn)

Krok 6: Kliknéte na "Upravit" , vyberte  "Nastaveni zafizeni" , zkontrolujte zakladni nastaveni,"

Pracovni velikost" , Sirka=400mm,
Vyska = 400 mm, "S-hodnota Max" , 5=10000.

Nastroje pro upravu souborti Usporadat jazyk okna Népovéda 11 Nastaver;
zatizeni pro GRBL - lightBurn 0.9.20 ? X
-\
I.e- Bui ¢ Settin,s Geode DalSi nastaveni
(i> 'lorkin, Siu Ori, v Laserovy Rizeni osy Z
ofset
[J Vvbrat v& CtrltA . b leni . | I1) Povoleni osy Z
/'S¢ it - ’ 2
ybrat vie 1 Sitka 400,0..m 00 Il) Povoleni posunu ukazatele i) Obréceny smér Z
wp..y Invertovat vybér Ctrl+Shift+1 Vy&ka 400,0 tom @ O X 1 1) Pouze relativni pohyby Z
130, II) Optimalizace tahU Z
L) Scannin, Offset Adjust DalSi mozZnosti
[ I1) Povolit Scannin, Offset Adjustunt Tab !'ulu Siika (,..) 0. 050 -
Spud Radovy Poatedni Automaticky n.évrat do 901n03r's}<é’
obrazovky pfi spusténi
posun posun . o
Il) RycH{lé skenovani bilého prostoru
C trnJ 0 'S mm/min
C 1) Povolit SJ Jo "in,
I1) Povolte DTR sipal.
L . 1) PouZiti pohybtl GO pro overscan
A 1) Povolit tlaCitko Laser Eire
Uzavieni vybranych cest s toleranci * Povolit upozornéni "Out of
Bounds", navrat na cilovou
pozici
X:0.0 1Y:0.0
Alt+D Air Assist
Odstranéni duplicit omM7 @MB
sy w v ’ o --V2a c |
Vybér otevienych tvarl S--val.ue max 10000!
[f Vybeér otevienych tvarl Baud Rah 116200 )
nastavenych na vypli Pfenos 11ode Buffered v
10
MozZnosti obrazku
- ( Nastaveni zafizeni
Nastaveni

tl Nastaveni stroje

Add



Kresleni lad

06 Open-Source program (LightBurn)

Odstra

nit

export

C Pfevod na fez (ladéni) OK ZruSit
Polom
ér
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06 Open-Source program (LightBurn)

Gravirovani testovaciho souboru - LightBurn

Krok 1: Soubor---+Otevfit soubor: Oteviete soubor GCODE nebo
soubor ve formatu obrazku. Krok 2: Nastavte nulovou polohu
pocCatku (vychozi bod).

<untitled- - - Lightllum 0.9.20

Nastroje pro tpravu soubor( Usporadani okna Jazyk napovédy

GEAG P RABT +APLIGALIKk #2L BAT ©&d SN 30+

Ibdd14
111111 £ 100 : E E E Cit ! d.dit Q

o .. _ O
05T T0°0 orkE > O~

LightBurn
.1 1 1 1 04050al0311111m,2 m 11m m m21 m mimnm . m

x:26.08.y:352. A7 -

60 Disconnected
II Pause .Stop ’ Start
E} Frame (:) Freme Save GCode Run GCode
QHoa, GotoOricin St1Tt Proa: Absolute Coord. v

u  Ulye-..- Mode Spd/Pwr Vystup Zobrazit

COO' Lin, 9000.0 / 100.0

l-ytr Colol" - Sp..d c-/m) 9CxI0 !

hn: Cout ! Pnu lu: <=> 100,00 :
It.tuul 100 : Po--r -it11 (1) - Tlo.
Cuts / Layers ...  CoauleC—-1"a. Conirol  Viwi-\le Text

Jol> Orilii,
E Cu.t SHutitd. Gnph.ics

az) -f-S u-- Lut Pozice OJ> tiaiutign
Optiai u Cut hU. S.ttinc.s
Devicu (Ch.oou) GRIil

Luer Lil>nry

2223 2-
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06 Open-Source program (LightBurn)

Krok 3: Dvakrat kliknéte na okno "Spd/Pwr" | nastavte intenzitu laseru (hodnota S) a rychlost jizdy.Maximalni
vykon by mél byt nastaven na 10-100 %, v zavislosti na materidlech budou vyzZzadovat ruzné rychlosti a
procenta.Nastavte stupnici vykonu na nejnizsi testovaci vykon +10 %, abyste napodobili to, co chcete.
provedte zaznam a najdéte tento vykon a rychlost.

soubor Nistroje pro upravy Usporadat okno bngu-ge Néapovéda
< rea o [ R = (==
GEARO@® LT +20PLIGL X B2 AT @ ac B S0+
: lilt!. 103 :- 100 . hn.t : yrto f Horasl
Ht,ipt 156 : - 100000 : e = ICut Sfflings Ed;10, - LightBum 0.9.20 X  Efzer0
S,.. , C-/mill) 9000 : (@ Ou.tpot «i Laye, provozni SpdJPwr Outpul Zobrazit
I au Pow-r (1') 100. 00 A.irIssist Feditel spolenosti 9000,Q/ 100,0
llode Lia.
Mode. Lino

@ Fommon Mdeenacd "u.D.r of Pusu I
0 @
O Xuf 0££,.t (..) 0000 (nebof)

u P'ufontion Xode E

6 @D Tabz / Bridges

Layu Colo-r Spud CM/m) 90C0 :
hu Count 1: Pn.r Mu('l) 100.00 :

O bu,rv.J 0.1Q0 : Lowll' 1lin (S)

G ; Cuts / Layers ... Kon___ Conulo C--u Contn iclila Ticl

G Clurel et

160 160 Dizconnected
[r T s P stut
O [3 Frane (:) Frane Save GCode Run GCode

o 1) Hone Go to Origin Start Froa: |Abzclute Coords

(]
o
D)
(]
| LightBurn
0 ’
E C\lt Stl.ocitod Gnplun

0 (o7 R oo fofl v Rl R ls )RR I -f-ShOW Lest Fosi. tion

0 C9 Opti-ito Cv.t fath Opti-iu.tion S-ttinp
De-i. 90 (Cl\ooH) v GUL
10
linet (o DefeUt Md:e Defelll t =.JC= Defult £or i I X L Cuciel Laur Li\ury

milll - h....ti111128.m

X —O8, y: 352.4;7 -

Krok 4: Kliknéte na "Start" a zaCnéte gravirovat.
DalSi podrobnosti naleznete v dokumentu "LightBurnDocs".
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-.L 204

Pozor na lasery Pozor na lasery
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07 Pokyny pro aktualizaci Firmware

Pozor!

Vyrobek podporuje "software na strané APP a PC" a "GRBL open source software"
pomoci flashovani firmwaru. Po flashnuti firmwaru jiz tento vyrobek nebude podporovat
jiny software. Pokud je nutné pouzivat jiny software, je tfeba flashnout odpovidajici
firmware.

Priklad 1: "GRBL open source software" jiz nebude podporovan poté, co plvodni "GRBL
open source software" problikne "APP software a PC software".

Priklad 2: "Software APP a software PC" jizZ nebude podporovan poté, co puvodni "software APP
a software PC" prejde na "GRBL open source software".

Laser GRBL LightBurn

Od &tvrtka 25. listopadu do nedéle 28

LIGHTBURN

@ Usnbun e tor Ten Avege e TR T T

BDPHG OO R+0E AP HBL <ABAFREw HO

) e mes - pmgusrcom - mweactoes |- eiee s A v B |-t vem [y vane [

o » DO0N®

OOWN.C
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07 Pokyny pro aktualizaci Firmware

Pokyny pro aktualizaci firmwaru systému Windows

|. Instalace softwaru

Otevrete kartu TF, nainstalujte software "LaserTool setupV1. x. x. exe" do nasledujici cesty k firmwaru a dobfe

nastavte instalaCni adresar a nainstalujte software podle vyzvy; po dokonc€eni instalace se na ploSe objevi
software zobrazeny na obrazku vpravo nize.

07_Firmw! eupdate > 01 Updat!ottware > wind!ws OS G
~ LaserTool_setOupV1.1.5.ex -

LaserTool

lI. Obnovte firmware (XJ_Firmware i GRBL_Firmware by mély byt obnoveny nasledujicimi
zpusoby).

1. Zapnéte zarizeni a propojte pocitaC se zafizenim 3. Jak je zobrazeno Sipkou nize, vyberte
pomoci datového kabelu typu C; prislusny firmware, ktery chcete vypalit;
2. Dvojitym kliknutim otevrete "LaserTool" softwaru a otevrete spravce zarizeni a potvrdte port
kliknéte na polozku 1, jak je znazornéno na obrazku pripojeny k pocitaci; dalSi parametry jsou

nize: uvedeny na nasledujicim obrazku.

Plesse choose file

SPI SPEED: 80MHz v
FLASH SIZE: 4AMB v

COM:

BAUD: 921600 v
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07 Pokyny pro aktualizaci Firmware

Metoda vyhledavani portu COM (sérioveho portu): kliknéte pravym tlacitkem mysSi na "Muj pocitac" ->
kliknéte levym tlaCitkem mysi na "Spravovat" -> zobrazi se dialogové okno "Sprava pocCitace" -> vyberte
"Spravce zarizeni" -> kliknéte na "Port" a vyhledejte slova.

"USB-SERIALCH340". Nasledujici COM4 je pozadovany COM port, jak je zobrazeno na nasledujicim obrazku.

L Sprava pocitaci

Action View Help

s 2@ Hm B

A Coffuter Management v ,-'! DESKTOP-IQDHLQN
Ptl'pnout k Rychly v I/} Syst(mistni! em Nastroje Zvukové vstupy a vystupy
FistupfJ () Planovat tloh > Pogitaé
Sprava > Prohlize¢ udalosti > Diskové jednotky
.. , >, Sdilené slozky > Zobrazovaci adaptéry
———pripnutl na L i )
) 1).. mistni uZivatelé a > . Firmware
zaCatek skupiny > Zarizeni lidského
o (@) Performa, rozhrani Radiée IDE
——Mapovani sitove ~'| Sprévce zafizeni ATNATAPI
jednotky... Odpojeni sitové v UloZiste -4- Zobrazovaci zafizeni
. Sprava disku > Klavesnice
jednotky... S . . — o o
- Sluzby a aplikace > @ Mysi a jina ukazovaci zafizeni
——Vytvofit zastupce - Monitory Sit'ové
b deteani RdetyeGOM a LPI)
ST USS-SERIAL CH340 (COMA4)

vlastnosti
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QoanéDmQa!l(: X(Q/}/JJ:)SE‘(O)] p%;l)(oij:é'rlﬁ Ip!ozc':ﬁa%il, zobr!\:z”;renp\(ljvr?pggitaéového zarizeni. Pokud existuje vice portd,

je povoleno ostatni porty zavfit a zobrazit pouze port stroje.
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07 Pokyny pro aktualizaci Firmware

4. Po dokonceni vyse uvedenych nastaveni 5. Pokud se zobrazi informace na nasledujicim
kliknéte na tlacCitko "Start" a pocCkejte nekolik obrazku, je treba proveést aktualizaci firmwaru.
minut, nez se dokoncCi procentni postup. Zavrete tento software a restartujte stroj.

C:\XJ_DLC32_2022052124.bin C:\XJ)_DLC32_2022052124.bin

SPI SPEED: 80MHz v Start SPI SPEED: 80MHz
FLASH SIZE: 4MB / — FLASH SIZE: AMB

COM: COM4 v . COM4 v

BAUD: 921600 921600 >

Flash will be erased from 0x00000000 to 0x003fffff... Hash of data verified.

Compressed 4194304 bytes to 1119721... ;
Leaving...

Panel-0 Writing at 0x00000000... (1 %) Staying in bootioader.

Panel-0 Writing at 0x00012426... (2 %)
Panel-0 Writing at 0x00021857... (4 %)
Panel-0 Writing at 0x0004cbc1... (5 %)
Panel-0 Writing at 0x00076421... (7 %)

EPanel-OFirmware successfully flashed. Unplug/replug or reset deviceE
ito switch back to normal boot mode.
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07 Pokyny pro aktualizaci Firmware

lll. Provozni procesy softwaru X_Firmware
1. Aktivace softwaru
Otevrete kartu TF a najdéte nasleduijici cestu:

07 _FirmmwOareUpdate >02_ ActivattJeSoftware > vin dows OS > Re'gister_win

D Re- g1ster.exe 9

2. Propojte pristroj s pocCitacCem pomoci datového kabelu.
3. Po otevieni softwaru vyberte Cislo portu, ke
kterému je pocitac pripojen, a kliknéte na tlaCitko
"Otevrit".
Poznamka: Cislo portu musi odpovidat Ccislu po

4. Po kliknuti na tlacitko "Otevrit" se zobrazi
pfipojeni pocCitate k pocCitaCi. "COM4" na

. L - L SV nasledujici rozhrani, které lze aktivovat
nasledujicim obrazku je Cislo portu pfipojeného . o _
: nasledujicimi zpusoby:
stroje.
8 Registrovat VI.O D X 3

:|Strojovy kéd:! 32647F9 1

Kod stroje:! 32647F9

Tcom: cum 4

. com: CCll4 Clo--
————————————————————————— —Otevit——— .. - o

Register code:

Recishr
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07 Pokyny pro aktualizaci Firmware

Metoda 1: Otevrete soubor pod cestou a ziskejte aktivacni kod.

07 _FirmwareUpdate > 04 XJ_Firmware

Zpusob 2: Pokud aktivaci nelze provést v plném rozsahu, zaSlete kopii strojového kdédu vygenerovaného
v aktivaCnim softwaru na strané pocitae do schranky technické podpory a my ji pro vas
Zzpracujeme s co nejmensim zpozdénim: service@wainlux.com.

5.Po obdrzeni aktivacniho kédu vypliite misto uvedené na obrazku nize a kliknéte na tlaCitko
"Registrovat". Po zobrazeni vyzvy "OK" bude aktivace firmwaru povazovana za dokoncenou a poté
muzete normalné vyuzivat vSechny funkce.

A Registr Vi .0 D X

Kéd  stroje:E32647F9
Kéd  J.teohine:!32647F9
Kéd  J.techine:E32647P9
Kod stroje:!32647F9
Kod J.techine:!32647P9

KOd J.techine:!32647P9
/| ok ]

(armr

com: COMm4 ~ Zavrit

Registrace
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07 Pokyny pro aktualizaci Firmware

Pokyny pro aktualizaci firmwaru MAC

|. Instalace softwaru

Otevrete kartu TF a nainstalujte software v nasleduijici cesté k firmwaru: 07_FirmwareUpdate\
02_ActivateSoftware\MAC OS. Po dekomprimaci dvojitym kliknutim na "Laser Tool. zip" se zobrazi software
podle nasledujiciho obrazku.

| ‘GJ

Serio rdl» < T
v o e it e et

II. Obnoveni firmwaru (obnoveni XJ_Firmware i GRBL_Firmware pomoci prikazu

nasledujici metody) 3. Jak je zobrazeno Sipkou nize, vyberte

1. Zapnét'e zaﬁ'zgm’ a propojte pocitaC se zafizenim prisiusny firmware, ktery chcete vypalit;
pomoci datového kabelu typu C. vyberte &islo portu, ke kterému je stroj

2. Dvojitym kliknutim oteviete "LaserTool" softwaru a pfipojen; dalSi parametry jsou uvedeny na
kliknéte na polozku 1, jak je znazornéno na obrazku nasledujicim obrazku.
nize;

Plesse choose file

SP1 SPEED: 80MHz v
FLASH SIZE: AMB v

COM:

BAUD: 921600 v
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07 Pokyny pro aktualizaci Firmware

Volba portu COM: pfipojeni Ize provést pouze tehdy, pokud Cislo portu platformy MAC zacina cu.wchusbserial,
jak je zobrazeno na nasledujicim obrazku.

4. Po dokonceni vySe uvedenych nastaveni kliknéte na
tlaCitko "Start" a poCkejte nékolik minut, nez se
dokonci procentni postup.

JUsers/zl/Desktop/XJ_DLC32_2022052124.bin ' /Users/zl/Desktop/XJ_DLC32_2022052124.bin

FLASH SIZE: . FLASH SIZE:

4MB i 5 | 4MB "

COM:

(avB
cont

v [dev/cu.Bluetooth-Incoming- =

G A e Ty

BAUD: T ARR S BAUD: (921600 K

Stub running...

Changing baud rate to 921600

Changed.

Configuring flash size...

Flash will be erased from Ox00000000 to Ox003fffff...
Compressed 4194304 bytes to 1119721...

Panel-0 Writing at 0x00000000... (1 %)
Panel-0 Writing at 0x00012426... (2 %)
Panel-0 Writing at 0x00021857... (4 %)
Panel-0 Writing at 0x0004cbc1...
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07 Pokyny pro aktualizaci Firmware

5.Pokud se zobrazi informace na nasledujicim obrazku, je tfeba provést aktualizaci firmwaru.
Zavrete tento software a restartujte stroj.

C:\XJ_DLC32 2022052124.bin

SPI SPEED: 80MHz v

FLASH SIZE: AMB

COM4 v

921600 v

Hash of data verified.

Leaving...
Staying in bootloader.

Panel-OFirmware successfully flashed. Unplug/replug or reset device!
to switch back to normal boot mode.
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07 Pokyny pro aktualizaci Firmware

lll. Provozni procesy softwaru XJFirmware

1. Aktivace softwaru
Otevrete kartu TF a najdéte nasledujici cestu: Zjistéte, zda je na karté TF.

o R
— X

<eIstTe ’ ’
A e e - ———
S .

Registrace

2. Propojte pristroj s pocCitaCem pomoci datového kabelu.
3. Software oteviete poklepanim na tlaCitko "Register”, vyberte port com odpovidajici pocitaCi a kliknéte
na tlaCitko "Open".
Poznamka: Cislo portu musi odpovidat Cislu po pfipojeni pocitace, které zacina cu. wchusbserial.
Cu.wchusbseria1430 zobrazené na obrazku vpravo dole je Cislo portu pfipojeného stroje.
3 Reaqistr v1.0 = = Regist_er_v_1.0

Kéd stroje:E32647F9
Kéd stroje:E32647F9 Kod

stroje:E32647F9

[~ /A ! : . -
: com: Bluetooth-Incoming-Po. a " Oteviit ! com: cu.wchusbserial1430 B Zavrit
Registraéni kod: Registraéni kéd:

Registrace Registrace
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07 Pokyny pro aktualizaci Firmware

4. Pokud se po kliknuti na tlacitko "Otev¥it" zobrazi
nasledujici rozhrani,lze jej aktivovat nasledujicimi
zpusoby.

I @
;. Kod stroje:E32647F9,

Registr V1.0

Kod stroje:E32647F9

Kod stroje:E32647F9

com: cu.wchusbserial1430 B Zavrit

Registracni
kod:

Registrace

Metoda 1: Otevrete soubor pod cestou a

ziskejte aktivaCni kod.
07 _FirmwareUpdate > 04 XJ Firmware

!
CDKEV.txt :

Metoda 2: Pokud aktivaci nelze provest v plném
rozsahu, zaSlete kopii vygenerovaného strojoveho
kodu.

5. Po obdrzeni aktivacniho kodu vyplite formular.
misto uvedené na obrazku nize a kliknéte na tlaCitko
"Registrovat". Po zobrazeni vyzvy "OK" bude
aktivace firmwaru povazovana za dokon¢enou a poté
muzete normalné vyuzivat vSechny funkce.

& @ Registr V1.0

Macnme coae:1::32047F9
Kod stroje:E32647F9
Koéd stroje:E32647F9
Kod stroje:E32647F9
Kéd stroje:E32647F9
OK!!

* *"

de né ¢e
de n

com: cu.wchusbserial1410 _B Zavrit

Registracni kod: 10547629

v aktivacnim softwaru na strané PC do schranky technické
podpory a my ji pro vas zpracujeme s coO nejmensim

zpozdénim: service@wainlux.com.
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08 Stazeni a instalace softwaru do pocitace

Software Ize poridit takto:

Metoda 1: Ziskejte ovladac, software, fotografie a
dalSi data z dodaného USB flash disku
(Poznamka: Prfed prvnim pouzitim zkopirujte
vSechna data z USB flash disku do pocitace jako
zalohu, abyste predesli nahodné ztraté v dusledku
nespravné operace. )

Metoda 2: Stahnéte si na urcené webove
strance
www.dkjxz.com

37

Instalace ovladacCe v systemu
Windows

Karta TF 01 Okna
e 8
fidic driver.exe
e
& DriverSetup(X54)
oeulce Ot'iuer tnsU.U 7 UninsUll X
- 11311 ISER THF
I I wc "use-sERtAL 0 Tht drwe h JU "tnfullr Prt.Jnrtflltd In1d'tin<t!
S oo 2CTH. 420
HELP
@Click Install 0 dokonceni instalace

1.Cesta k instalaci ovladace:
Vstupte na pamétovy disk a dvakrat kliknéte na
slozku /01-windows/driver/driver.exe.


http://www.dkjxz.com/

08 Stazeni a instalace softwaru do pocitace

2.Cesta k instalaci softwaru: Tipy:

Po kliknuti na tlaCitko Engraver, pokud antivirovy software
nebo PC Manag er vyzve k upozornéni na rizika.
Engraverfile je instalacni balicek systému win. Pokud je

Vstoupite na flash disk a dvakrat kliknete na
slozku:/win dows/software/Engraver/ Po dokonceni

postupu
lisSta je hotova,instalace je dokonCena /Laser. nesvprévn"é vyh_odrlocen jako pod"ezFer sovubor_,vyberte_
moznost "povolit vS8echny operace" a dokoncCete instalaci
softwaru.
Karta TF 01 Windows 3.0nline provoz:
0 Pfipojte pfistroj k pocita€i pomoci datoveho kabelu
Dvakrat kliknéte na ikonu softwaru -kliknéte na ikonu
"pripojit zarizeni" - ikona zmodra, ¢imz se
software dokon¢i online pfipojeni e e w

mEngr
aver .

i Laser engraving machine

Laser
Dvakrat kliknéte @Kliknéte na
na ikonu moznost "pfipojit
Decompressing softwaru zarizeni" .

Docompression schedule m i T 2 m e ®

Sumnend Cancels
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08 Sfbazemaqtemstalace softwaru do poéita-

prubehu Inst

laseru dokoncena ‘ pFipojit zafizeni
@) lkona se zméni na

modrou, Cimz se

dokonci. online

pFipojeni
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Subscribe to DeepL Pro to translate larger documents.
Visit www.DeepL.com/pro for more information.

DeeplL

Mac Instalace ovladace

Karta TF 02-MAC
0 8 . . .
1.Cesta k instalaci ovladace:
Fidic Cesta k instalaci ovladace: Vlozte USB flash disk a dvakrat
kliknéte na slozku: 02_MAC /ovladac/
_ W=z ) TR Poznamka: Software Ize nainstalovat az po instalaci
TH T oty o Raniieepy = ovladace.
[HHGHR) |
C,Kliknéte pro @)Dokonéete instalaci
pokracovani

@KIiknutim pokracujte v
instalaci

TI-.. Installadon wal IUCCHSfUIL

CHeR Reatart s begin natatireg thw sattwars
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08 Stazeni a instalace softwaru do pocitace

0 Zadejte heslo pocitace

Realstoring uodated comoonents.

@Pokracovat v instalaci
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08 Stazeni a instalace softwaru do pocitace

Instalace softwaru pro Mac a online Uvod

Karta TF
0

software

€ Dvakrat kliknéte
na ikonu softwaru

@Dokonceni instalace

02-MAC
8

@ Kliknéte levym tlaCitkem
mysSi na ikonu a
pretahnéte ji do slozky
Aplikace vpravo.

39

2. Cesta k instalaci softwaru:

Zadejte flash disk a dvakrat kliknéte na slozku: 02 MAC
/software/Engraver/pfesunout ikonu softwaru
doprava/dokoncit instalaci

3. Online provoz:
Pfipojte zafizeni k pocitaCi pomoci datového kabelu

Dvakrat kliknéte na ikonu softwaru - kliknéte na
"pFipojit zafizeni" - ikona zmodra, ¢imz se
BC-rIT, 172
»o. . |
O Dvakrat kliknéte na 8 Kliknéte na "pfipojit
ikonu softwaru zarizeni"
tri( [ S SEC =S
online
O-
>

@lkona se zméni na modrou,
¢imz se dokonci pfipojeni

ikona
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Pfipojena zafizeni
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08 Stazeni a instalace softwaru do pocitace

Uvod do funkci ikon v softwarovém rozhrani:

flw ' (4
9] (1) Tr 2%

01

Nastaveni a
Carnng po-er: 100ti
Auto, Ing spttd: 90..
Conuan r: auo:50\
naplné: 5or,U
Nuaber of 1... 1
1'1dth:
1;21Luk
Black an Crays
Ouels Skatch
<nvuulT u--tul
R zal c
Q.,.-.,urP

41

> @

8 Otevieno
Nacteni fotografii z pocitace

8 Ulozit

Ulozeni upravenych textld a

0 fotografii

Vstupni text
Importovat text, Pismo,

horizontalni,
vertikalni, vektorizace Funkce editace

8 QR kod
Vytvoreni kodu QR

O c¢&arovy kod
Vytvorit Carovy kod

0 Grafika
Kulaty Ctverec-srdce-pétiuhelnik, rychlé
vytvoreni

0 Nastaveni

Nastaveni parametrl slabého svétla;
nastaveni aktivace valce

Low-tight powsr: 23

(3 Pripojeni k zafizeni
Po dokonceni pfipojeni se
ikona zméni na modrou

0 Napovéda



08 Stazeni a instalace softwaru do pocitace

Otevrete odkaz, podivejte se na ukazkové video a podivejte se
na Casto kladene dotazy.
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08 Stazeni a instalace softwaru do pocitace

Nastaveni parametru softwaru:

04

® O T

Opt.11pl Ulozit
NEBO

111111111

cu,luul

ni

C-utct a.q; Btlp
Nastave
Vcetné: napéjeni: 100
Rychlost jizdy: 90'1
]
Pomér
kontra$tt:SC,.. 6
Fllhng donslly: 5
nebo,11 e
lluabor of t. .. I o 6
Width: 2
High: 2 G
EALock scale ﬂ
11-.ck Cn7:1
Ovl:luall Shte:A
1 Y reversal
R 1 Cent
O. P Puttua
’ s
Su 0.0
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O Gravirovaci vykon

Nastaveni urovné vykonu pro
gravirovani ruznych materialt
Rychlost gravirovani

Nastaveni rychlosti gravirovani, gravirovani
rychlost urCuje hloubku gravirovani

C) Kontrast

Pretazenim posuvniku upravte
kontrast textu a fotografie.

ABCD ABCD ABCD

Kontrast 16 Kontrast 50 Kontrast 80
Hustota plnéni; plnéni
Efekt vyplné mize byt ucinny pouze
pro vektorovou grafiku, vyberte
vektorizaci, kliknéte na tlacitko Vypln na
fotografii textu a pretazenim posuvniku
vyplné upravte hustotu vypiné.

@ Engraving Times

Nastaveni poctu €asu gravirovani
Sitka; vyska

Nastaveni Sifky a vysky textové fotografie
podle libosti

& Proporcionalni zvétseni

Uzamceni textu fotografie pro
proporcionalni zvétSeni/zmenseni



08 Stazeni a instalace softwaru do pocitace

Nastaveni parametru softwaru:
0 Cerna a bila
Zpracovani fotografii na ¢ernobilé

v2.0A
X S o 8 Stupné sedi
(al] | ~L | OHT NI - Rezim stupriti Sedi, funkce pro gravirovani
Open pi Fm or Craplucal Nastavenf at, fotografii pro Upravu stupriti Sedi fotografii

Trestani holi po-..r: 100\

I C) Obrys

Rychlost vozu: 90'r] v - s v ;s s 74w - s
} | Rezim fezani pro fezani draténého ramu
Kontrastnf pom&r:50\ gravirovaciho stroje
Plllinc d-ns1t7: 5 Or.1l 9 Néértek
| RezZim nacrtku, zvysSeni 3D efektu obrysu
tluaber of t-. 1 fotografie

t:1dth:

Hi£h: - N éJ ' ]

w@leck seal- — G 3

Na adrese . ‘N’
an  Cryul ti ,

Outun sl 9 Cerna a bila Stupné Sedi
X UvHsal T u--na.l
Ifl'usal (Hlttr

il 1A R | . ’ N
FE o ¢ X L
Pnvl.. Posuun | Y ) ‘A
\ Py ’ N A 5
L | o AW
}_ “” <52 0 ¢ LR
Start « L & A\ R
ot ? g

Kro 0,0 ‘

Obrys Skica
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08 Stazeni a instalace softwaru do pocitace

Nastaveni parametru softwaru:

W

Tr

hltu tut

%% LI <021 ?.

or Cral llucal Nastaveni Cos:mect Ult 1.1,

CarTing po-er: 10°"

Carnne sp. d: 90'i

Kontrast rauo:50'i,
Flllm& dtns1t7: 5 OP'11
Nuabtr z t .- 1
1"1dth:
H1gh:
f;21L.cl: ,ul-
IIM'k ul Cuysc:alt
Nacrt Skuct
D X -—--ual T uvuul
I
D JieYHtaJ Cell a
QPrnl.t-Poll.t1-- Cl
D ' s,an .S 9

0.0
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8 X Zrcadlo
Efekt horizontalni rotace

8 Y Zrcadlo
Efekt vertikalni rotace

@ Reverzni barva

Obracena barva pozadi textu a
fotografie

8 Stredisko

Jednim kliknutim vycentrujete text a
fotografii v oblasti nahledu

0 Nahled Umisténi
Nahled pro potvrzeni polohy gravirovani

0 Start
Zahajeni gravirovani

8 Zastavka
Zastaveni gravirovani



08 Stazeni a instalace softwaru do pocitace

Uvod do naéitani obsahu rozhrani:

v2.0.,

?
W Tr %ﬁ: L1 )

Op.apl IntH tfxt Cnpluul

Nastaveni Ctmleet 1.1,

Vykon vozu: 100'1
Ce.rTtnc sp-ed: 900,

Contra.st rauo:50\

g Fl1lhnc densuy, 5 Or.11

X:ij2e Y30 o
B % 9 e Huabrze..1
Sifka:
~a8

0.0
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0 Po nadteni textu a fotografie presurite
pozici textu a fotografie levym tlaCitkem
mysi, pravym tlaCitkem mySi pFesurite
kreslici plochu do vodorovné polohy,
koleCkem mysi zvétSete nebo zmenSete
kreslici plochu.

8 X:26 Y:30 udava pouze soufadnice
polohy, kde text a fotografie ztstanou;
pfi pfesunu textu a fotografie se
souradnice zméni na zakladé riznych
poloh.

@ x Vymazani textu a fotografie na
rysovaci prkno

9 .+, Kliknutim levym tlaCitkem mysi
otocite text a fotografii o 360°.

0 .. Kiiknéte levym tlaCitkem mysSi a
pretahnéte na
zvétSeni/zmenseni textu a
fotografie



09 Stazeni a instalace softwaru do mobilniho telefonu

1.Stazeni a instalace softwaru: 2.Connect APP se strojem

Zpusob 1: Stazeni APP URL: 0 Pfipojte stroj k napajent;

www. dkjxz.com 8 Aktivujte funkci Bluetooth v mobilnim telefonu;

Metoda 2: Stahnéte si naskenovany QR kdd.

i 1] Iy

O Otevrete gravirovaci software v telefonu, kliknéte na
"No Connection" v pravém hornim rohu a
automaticky vyhledejte zarizeni;

C, pak kliknéte na "Engraver-O00###";

Poznamka: "O00####" pfedstavuje sériové Cislo stroje.

0 Pockejte 1~2 sekundy, dokud "Pripojeno" se
. zobrazi v pravém hornim rohu, coz znamena, ze

& i0s se aplikace APP uspésné pfipojila ke stroji, a
pokracujte dalSim krokem.

Google Play

Poznamka: 1. Pro systém Android otevfete prohlizec
a naskenujteA%Ké’)d ke stazeni;
2. Po uspésné instalaci by méla byt povolena
odpovidajici autorita;

connected
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http://www.dkjxz.com/

09 Stazeni a instalace softwaru do mobilniho telefonu

Uvod do softwarového rozhrani (naéitani obsahu):

Nastaveni
valecku Vykon laseru v
it Nastaveni _ po‘!l.otovostnlm
Sl Nova uzivatelska SUpthe0: rezimu
pFirucka / Zpétny Nastaveni vykonu
poplatek / UZivatelska OTA Upgrade v laseru v
smlouva a dolozky o pohotovostnim rezimu
ochrané osobnich udaju s .
Vybaveni / Nastaveni Version'information @ Rezim valce
jazyka Aktivujte/neaktivujte
Device model rezim valce. Kdyz je

@ Nacist fotografie VOV e
pro gravirovani it e mm0e
otacet o a
Pfidat fotografie z Hardware version gravirovat.
alba, Pridat fotografie
galerie

Porizovani
fOtOg rafl I Standby laser power
pomocCi

Material Graffiti fotoaparatu

Software
Vestavéna

Tr %E:J a grafika
' Pridat graffiti

Vlastni kresleni textu/fotq

Picture Camera

Firmware version

Roller pattern

Upravit text
0 Prfidani QR kodu
QR kod, ¢arovy kod
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09 Stazeni a instalace softwaru do mobilniho telefonu

Uvod do softwarového rozhrani (nagitani obsahu):

Socharské scény Dalsi krok|

ABCD

&Cutting
Rezani na miru
Rezani kulatych
Ctvercu

8 Fotografie nebo text
(Obsah se mlze prekryvat)

Zadavani textu Nacitani fotografii Stfilet pres
Pridat fotografii z alba Fotoaparat
Knihovna
materiall

@ Eraser
Uprava fotografie pomoci vymazani
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DeepL Subscribe to DeepL Pro to translate larger documents.
Visit www.DeepL.com/pro for more information.

09 Stazeni a instalace softwaru do mobilniho telefonu

Uvod do softwarového rozhrani (naéitani obsahu) -

Socharske scen Dals(ikio Pfetazenim posuvniku upravte kontrast textu a fotografie.

ABCD ABCD ABCD
Kontrast 16  Kontrast 50Kontrast 80

8 Cernaabila
Zpracovani fotografii na ¢ernobilé

8 Stupné Sedi

Rezim stupniu Sedi, funkce pro gravirovani fotografii pro
Upravu stupnu Sedi fotografii
€ Obrys

Rezim fezani pro fezani draténého ramu gravirovaciho stroje

© Sketch

Sketch mode, enhance the 3D effect of photo outline
ATa X

® LA N

o Cerna a bila Stupné éédi Obrys Skica
0 Whirling

Moznost otaceni o 90 stuprili, 180 stupit nebo 360 stupnu

—_——

= o

Contrast:50%

@ @O 2 C ®» m

BlackWh Grayscal
ite e

o]
6 6 6 6 6 o o Y

& 0 Reverzni barva
Outline Sketch Rotation Invert o Obracena barva pozadi textu a fotografie



https://www.deepl.com/pro?cta=edit-document&pdf=1

@ Zrcadleni
Efekt horizontalni rotace, efekt vertikalni rotace
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09 Stazeni a instalace softwaru do mobilniho telefonu

Uvod do softwarového rozhrani (naéitani obsahu):

Rezbarska sada

Dalsi krok|

ABCD

SirialR6 |

MM

=1

OWidth

Nastaveni
Sirky
gravirovani
8 Vyska
Nastaveni
vySky
gravirovani

@Lock Ratio

Proporcionalni
meéritko velikosti

rytiny

8 Umisténi
regionu
Nahled Urdeni

polohy gravirovani

Pozice gravirovani

ABCD

Rychlo
st

Pocet
lopakova

g
|
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Nastaveni parametrUS pustit

vyfezavanil

II

0 Vybér materialu

Vestavéné materialy
aplikace, které Ize pfimo
vybrat podle materiald,
které maji byt
gravirovany.

Pridat materialy

Pfidani a nastaveni
materiall, nazvu
materialu/laseru
vykon/rychlost
gravirovani

@Laser Power

Nastaveni urovné
vykonu pro gravirovani
raznych materialt

8 Rychlost

avirovani
Rychlost gravirovani

nastaveni
rychlosti
gravirovani

urcuje hloubku
gravirovani.

0 Doba opakovani



Pfedstavu
je pocCet
casu
gravirova
ni
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09 Stazeni a instalace softwaru do mobilniho telefonu

Uvod do softwarového rozhrani (naéitani obsahu):

ABCD

[
| Preneseno 91% G
i
Pokrpk
0 I
WEY

OZalohovani Rezbarstvi dokonéeno OSave
obsahu UloZeni aktualniho

Po dokoncéeni 0 _obsahu gravirqvéni a
pfenosu na 100 % jeho zobrazeni v albu
lze zahajit telefonu
gravirovani. .
B Ryti
@carves dokoncen

Progress o
Ukazte mi pribéh Aktualni obsah byl

socharského dila vygravirovan
@Suspend

Pozastaveni

gravirovani

8 Zastavka

Zastaveni gravirova

Carving completed e
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10 CASTO KLADENE OTAZKY

|, Stroj pfi zapnuti nereaguje.
1. Zadné napajeni: Zkontrolujte, zda jsou zasuvka a vypinad i zasuvka stroje spravné zapojeny do normalniho napajeni.

Il, nelze pripojit k pocitacCi
1. Kabel USB neni pfipojen: Zkontrolujte, zda je datovy kabel USB spravné zapojen. Rozhrani USB na pfednim panelu
nékterych stolnich pocitacu je neplatné, je lepSi se pfipojit k rozhrani na zadni strané.
2. Ovlada€ neni spravné nainstalovan: Nainstalujte ovlada¢ podle pokynl. Po dokonceni instalace pocitaC rozpozna
zafizeni jako sériovy port, coZ znamena, Zze hardwaroveé pfipojeni je v poradku.

3. Dalsi zvlastni problémy: Vytahnéte datovy kabel USB a napajeci kabel, nechte pfistroj 5 sekund vypnuty a poté
zkuste pfipojeni zopakovat.

M, telefon APP pfi pfipojeni k pfistroji nereaguje.
1. Spatné pFipojeni Bluetooth: Ujistéte se, Ze je pfipojeno k Bluetooth uvolnénému zafizenim. Podrobnosti naleznete
v Casti "Pfipojeni aplikace" v uzivatelské prirucce.

2. Nekompatibilita: V pfipadé abnormalniho pfipojeni z divodu nekompatibility nové vydaného telefonu nebo
aktualizovaného systému kontaktujte nas zakaznicky servis a zaSlete snimek obrazovky s konfiguraci telefonu,
abyste co nejdfive ziskali technickou podporu.

IV, mélky rytecky efekt nebo zadné stopy.

1. Nepfesné zaméreni: Podivejte se na "Nastaveni zaostfeni" v uzivatelské priruCce, abyste spravné
zaostfili.

2. Rychlost gravirovani: P¥ili§ vysoka rychlost je zpusobena kratkou dobou vypalovani. Prectéte si "Parametry gravirovani"
v uzivatelské priruCce a znovu nastavte parametry.

52



10 CASTO KLADENE OTAZKY

3.Barva fotografie je pfilis svétla: Pfidana fotografie by méla byt jasna. Pokud je linka pfili§ tenka nebo barva pfilis
svétla, bude to mit pfimy vliv na efekt gravirovani.

4.Poloha gravirovaného objektu: Pokud je objekt umistén Sikmo, ohniskova vzdalenost laseru je pevné dana, takze objekt
by mél byt umistén vodorovné rovnobézné se strojem; v opaCném pfipadé bude mit nepresna ohniskova
vzdalenost za nasledek Spatny efekt gravirovani.

V, gravirovani offline se neCekané zastavi

1. Fotografie se po pfipojeni k pocitaCi nestahne celda, stahnéte ji prosim jesté jednou.
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